
Le réemploi, vers une construction zéro déchet

UN VADE-MECUM POUR LA CONCEPTION À PARTIR DE MATÉRIAUX DE RÉEMPLOI
Travail de fin d’étude EN et SUR l’Architecture présenté par Hélène Delmée
Sous la tutelle de Geoffrey Van Moeseke et Benoît Thielemans et Émilie Gobbo.

Cas d’étude : Un incubateur d’entreprises à sur le 
site des abattoirs d’Anderlecht

Bilan du réemploi:

		  26 % de la masse de matière constituant le projet provient du RÉEMPLOI

		  74 % de la masse de matière constituant le projet est de la MATIÈRE NEUVE

		  90 % de la masse de matière constituant le projet pourra être RÉEMPLOYÉE

Un constat
Par an, mondialement nous consommons 60 millards de tonnes de MATIÈRE pour tous 
processus et nous produisons 12 milliards de tonnes de déchets.

Une piste
En déconstrisant, et réemployant la matière on diminUe notre production de déchets en augmentant ce que l’on considère comme des resources. Chaque bâtiement devient 
un stock de matière.
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Provenance de la matière de l’incuba-
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Le rémploi : les 3R : réutilisation, réemploi, recyclage
Des méthodes d’actions:
L’inventair matière et le potentiel de réemploi

Adapatabilité grace à des scénarios d’aménagements

Module de départ Laboratoires Bureaux individuels Paysager Espace de conférence

COUCHE 
D’ÉTANCHÉITÉ

< 1%

ISOLANT

THERMIQUE

< 1%

BRIQUES ET 
CHAUX

36%

BÉTON 
COULÉ

57%

BLOC 
BÉTON

4%

BRIQUES ET 
CIMENT

1%

PLANCHES 
COLLÉES

< 1%

PROFILÉS 
EN ACIER

93%

PANNEAUX

SANDWICH

1,5%

TÔLE 
ONDULÉE

5,5%

PROFILÉS 
EN ACIER

31%

PANNEAUX 
SANDWICH

9%

TÔLE 
ONDULÉE

5%

POUTRES 
EN BOIS

4%

PANNEAUX 
PRÉFABRIQUÉS 

51%

PROFILÉS 
EN ACIER

3%
VITRAGE

26%

STRUCTURE 
BOIS

6%

MEMBRANE 
PARE-VAPEUR

<1%

MEMBRANE 
PARE-PLUIE

<1%
TREILLIS

<1%

PANNEAUX 
D’OSB
55%

ISOLANT 
ACOUSTIQUE

<1%

ISOLANT 
THERMIQUE

5%

MEMBRANE

EPDM
<1%

CLICK

BRIQUES

2%

MUR EN 
BÉTON

3%

DALLES EN 
PIERRE 
92%

PANNEAUX DE 
COFFRAGE

8%

MUR EN 
BÉTON

34%

MEMBRANE

EPDM
<1%

MEMBRANE

PARE-PLUIE

<1%

ISOLANT 
ACOUSTIQUE

2%

ISOLANT 
THERMIQUE

59%

MEMBRANE 
PARE-VAPEUR

<1%

PANNEAUX 
SANDWICH

<1%

TÔLE 
ONDULÉE

2%

DALLES EN 
PIERRE

<1%

STRUCTURE 
BOIS

6%

PROFILÉS 
EN ACIER 

7%

PANNEAUX DE 
COFFRAGE

<1%

PANNEAUX 
D’OSB
57%

POUTRES 
TREILLIS

<1%

CLICK 
BRIQUES 

2%
VITRAGES

27%

CES FLUX REPRÉSENTENT AU TOTAL:
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LE RÉEMPLOI, VERS UNE CONSTRUCTION ZÉRO DÉCHET. 
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